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RAUKANTEX — Techniczne

1. Zakres obowigzywania

Niniejsze Techniczne Warunki Dostaw stanowig
element umowy i dotyczg obrzezy RAUKANTEX.
Zdefiniowano w nich i ograniczono zakres $wiadczenia
firmy REHAU. Okreslone nizej wtasciwosci materiatu/
produktu odnosza sie do jego stanu w chwili dostawy,
przed obrdbka. Stan ten jest udokumentowany odpo-
wiednimi prébkami kontrolnymi.

2. Zakres stosowania
W przemysle meblarskim tasmy obrzezowe
RAUKANTEX wykorzystuje sie do okleinowania
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Warunki Dostaw

cietych krawedzi ptyt nosnych. Sg one przeznaczone
do stosowania we wnetrzach i zostaty poddane
specjalnemu procesowi stabilizacji. W zaleznosci

od materiatu, z ktérego wykonano obrzeze, koloru

i miejsca montazu wieloletnie uzytkowanie moze
prowadzi¢ do niewielkich zmian w kolorystyce.

3. Wymiaryi tolerancje

Standardowe tolerancje dla obrzezy RAUKANTEX
mozna uzyskac od pracownika REHAU lub samo-
dzielnie znalez¢ w internecie (w zaleznosci od mate-
riatu) pod adresem www.rehau.com/ti-raukantex.

Obrzeza funkcyjne

— perfekcjonista

Obrzeze z polimerowa warstwa funkcyjna

Dzieki w 100% polimerowej warstwie funkcyjnej uzyskuje sie perfekcyjne
potaczenie ptyty i obrzaza bez zadnych spoin. 100% odwzorowania koloru,

HEE Odporno$¢ na dziatanie wilgoci Warstwe
EEE Odpornos¢ na promieniowanie UV funkcyjna

EEE Przyczepnosc / twardosé mozna stopié,

w 100% bez kleju - zaufaj sprawdzonej jakosci! Wyglad o o
Tworzywo: PMMA, PP, ABS, PET nie pozostawiajgc
widocznej spoiny.
L3
— poczatkujacy Warstwa
EEO Odpornos¢ na dziatanie wilgoci funkcyjna

Obrzeze z warstwa funkcyjna z TPU

MmO Odpornos¢ na promieniowanie UV zapewnia niemal

Polimerowa, dopasowana kolorystycznie warstwa funkcjonalna z tytu L ez | adoss niewidoczna
2 wizualni 9 ; Wyglad .
zapewnia wizualnie bezszwowe komponenty. w 100% bezklejowe. spoing
Tworzywo: PMMA, ABS
Warstwa w wersji Plus jest dostepna tylko w ramach kolekcji nalezgcej
do statej oferty.
. . v
Obrzeza klejowe _
- klasyk Np. klej EVA:
BOO Odpornosé na wilgoc
. . B0 Odpornosc na promieniowanie UV
Obrzeze z primerem BB Przyczepnosé / twardosc . .
Wymaga natozenia kleju termopotliwego na ptyte lub obrzeze. Wyglad Widoczna spoina —
Tworzywo: PMMA, PP, ABS, PET w zaleznoéci od
Np. klej PUR: zastosowanego
HEEE Odpornosé na wilgoc kleju
B0 Odpornosc na promieniowanie UV
MEE Przyczepnosé / twardosc
Wyglad
v Technologia laserowa v Technologia Hot-Air Technologia NIR
_\I/_ Przy obrdébce laserowej laser akty- _\"/_ W technologii Hot-Air gorace w Technologia bliskiej podczerwieni
wuje warstwe funkcyjng obrzeza. powietrze roztapia polimerowsg szybko i precyzyjnie przekazuje

warstwe funkcyjna.

energie cieplna
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4. Ogolne wtasciwosci materiatu

4.1. Materiaty obrzezowe

RAU-PP RAU-PP RAU-ABS RAU-ABS RAU-PMMA
color, dekor designo color, dekor basic edge color, dekor
i natura i natura
Twardos¢ D wg Shore “a DIN ISO 48-4: 2021-02 75+3 75+3 704 80+3
Temperatura migknienia wg Vicata ISO 306, ok. 100°C ok. 100°C ok. 90°C ok. 80°C
met. B/50
Gestosc zgodnie z DIN EN 1SO 1183 ok. 0,6 g/cm?®
Twardos¢ kulkowa wg DIN EN ISO 2039, czes¢ 1 >80 N/mm?
Odpornos¢ na swiatto DIN EN I1SO 4892-2 stopien 7-8 stopien 7-8 > stopien 6 > stopien 6
metoda B
Ocena wg skali szarej ISO 105-A02
Kurczenie wsteczne obrzeza grubosc¢ 0,4 - 4,0 mm, <0,3% <0.3% <10%
1 h w pozycji swobodnej w szafie termicznej w 90°C
Kurczenie wsteczne obrzeza = 1,7 mm, przez 1 h <1,7% <0,3%
w pozycji swobodnej w szafie termicznej w 90°C
Kurczenie wsteczne obrzeza < 1,5 mm, przez 1 h <0,3%
w pozycji swobodnej w szafie termicznej w 60°C
Odpornosc¢ na dziatanie pary wodnej w oparciu stopien 5
o DIN EN 438-2 punkt 14
RAU-PVC RAU-PP RAU-PVC RAU-PP RAU-PVC RAU-PET RAU-PP/SRT
color, 4531 1195 4581 1699 magic 1 soft
dekor 4639 (eco) floor 4689 (eco) floor
i natura floor floor
Twardos¢ D lub A wg Shore “a 794 75+ 4 (D) 70 do 90 (A)
DIN EN ISO 7619-1 (D) w zaleznosci
od receptury
Temperatura mieknienia wg Vicata ok.67°C ok. 73°C ok. 65°C ok. 76°C
ISO 306, met. B/50 z wktadem
aluminiowym
Wytrzymato$¢ na rozcigganie 2 30 N/mm?
DIN EN ISO 527-2
Wydtuzenie przy zerwaniu 0-5%
DIN EN ISO 527-2
Rezystancja powierzchniowa, pomiar 5x104<R< 5x10%<R<
specjalng elektroda przy 10 V 5x10% oméw  5x106 omdw
Rezystywno$¢ (w odniesieniu do 5x104<R< 5x10%<R<
obrzeza o grubosci 0,8 mm) 5x108 omdéw 5x108 omoéw
100 mm obrzeza na podktadzie
z blachy, umiesci¢ elektrode
z mosigdzu 50 mm, przy 10 V
Odpornos¢ na Swiatto EN ISO 4892-2 2 > stopien 6 > stopien 6
metoda B stopien
Ocena wg skali szarej 6
ISO 105-A02
Kurczenie wsteczne obrzeza <1,7% <03%
21,7 mm, przez 1 h w pozycji
swobodnej w szafie termicznej
w 90°C
Kurczenie wsteczne obrzeza <03% <03% <03% <01%
< 1,5 mm, przez 1 h w pozycji
swobodnej w szafie termicznej
w 60°C
Wiasciwosci palne DIN 4102 karta 4 samo- samo- gasnie po
gasnacy gasnacy usunieciu
ptomienia
Klasyfikacja wedtug E E

EN 13501-1:2018




4.2. Funkcyjne materiaty warstwowe

RAUKANTEX
pro plus OFL

Twardos¢ D lub A 58+ 3 (D) ok.92(A) 90 (A
wg Shore “a ok. 35 (D) 35(D)
DIN ENISO 7619-1

Temperatura topnienia 150+ 15 115+20 135%15
(DSC) °C °C °C
DINEN SO 11 357-1

(szybkos¢ podgrze-

wania 10 K/min)

Gestosc zgodnie 085-093 12-13 0,95
zEN1SO 1183 glem?® glem® glem®

Wytrzymatos¢ na > 14 Mpa - -
rozcigganie zgodnie
z1S0 527

4.3. Stopien potysku

Stopien potysku jest wazna cecha powierzchni pro-
duktow; realizuje sie go, stosujac lakiery UV.

W zaleznosci od jakosci powierzchni i kgta patrzenia
Swiatto jest rozmaicie odbijane, w zwigzku z czym
powierzchnia wydaje sie bardziej lub mniej btyszczaca;
jest to tzw. efekt poswiaty.

W firmie REHAU mierzy sie stopien potysku przy kacie
60 stopni, zgodnie z DIN 67530, generalnie na powie-
rzchniach gtadkich.

W zaleznosci od artykutu stopien potysku moze byc
mierzony réwniez bezposrednio na wyttoczeniu, przy
czym wyniki pomiaru nie moga by¢ poréwnywane

z wynikami pomiaru na gtadkich powierzchniach.

Tolerancje dla obrzezy lakierowanych:

Stopien Tolerancja w punktach stopnia
potysku potysku
6 do 100 +3

Lakiery specjalne (EM, SM, SHGL, GLS) moga wyka-
zywac inne tolerancje. Tolerancje specjalne na zadanie.

Tolerancje dla obrzezy nielakierowanych:

W przypadku obrzezy nielakierowanych przedziat tole-
rancji jest znacznie wigkszy. W tym przypadku méwi
sie o tak zwanym potysku maszynowym, ktory —
rozpatrujgc rzecz empirycznie — miesci sie w przedziale
0-40 punktow stopnia potysku w zaleznosci od tego,
jaka technike produkgji (kalander/ekstruzja), jakie
wykorczenie powierzchni (wyttaczana/niewyttaczana)
badz tez jaki materiat obrzezowy (ABS / PP / PMMA)

zastosowano.

4.4. Nadruk/lakier

W zwiagzku z wymogami optycznej kontroli jakosci
nadruk na tasmie obrzezowej moze w zaleznosci od
produktu posiada¢ niezadrukowany margines o szero-
kosci < 1,50 mm, ktory ze wzgledu na proces obrobki
obrzeza nie ma znaczenia dla produktu koncowego.
Taki niezadrukowany obszar nie stanowi zatem wady

jakosciowej i nie uprawnia do reklamacji.
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5. OBRZEZA RAUKANTEX - szczegélne wskazéwki

5.1. Obrzezaz ABS

Do czyszczenia obrzezy z RAU-ABS zaleca sie stoso-
wanie specjalnych srodkdw czyszczacych do tworzyw
sztucznych. Do czyszczenia nie nalezy stosowac
srodkdw zawierajgcych silne rozpuszczalniki lub
alkohol, poniewaz moze to prowadzi¢ do zmniejszenia
elastycznosci lub rozpuszczenia materiatu obrzeza.
Ze wzgleddw technicznych przy silnym docisku potg-
czonym z tarciem nie mozna w przypadku intensyw-
nych lub ciemnych koloréw wykluczyé¢, ze na sfre-
zowanym promieniu wystgpi lekkie odbarwienie.
Dodatkowe informacje dotyczgce czyszczenia patrz
punkt 8. Dodatkowe informacje dotyczace obrobki
zawierajg odpowiednie dokumenty handlowe.

5.2. Przezroczyste obrzezaz PETi PMMA

W przypadku stosowania srodkdw czyszczacych

i zapobiegajacych przyklejaniu kleju do powierzchni
ptyty nalezy starannie sprawdzic, czy nie zawierajg one
alkoholu i rozpuszczalnikdw, poniewaz nie moga one
mied stycznosci z przezroczystymi obrzezami.
Problematyczne w tym wzgledzie sg przede wszyst-
kich srodki antystatyczne lub $rodki chtodnicze.

W przypadku stosowania srodkéw zawierajacych
alkohol lub rozpuszczalniki moze dochodzi¢ do
tworzenia sie peknie¢. Pekniecia mogg réwniez
wystgpi¢ z opdznieniem.

Dodatkowe informacje dotyczace obrobki zawierajg
odpowiednie dokumenty handlowe.

Wskazoéwki dot. czyszczenia i redukcji peknig¢ napre-
zeniowych:

Wszystkie przezroczyste tworzywa sztuczne maja
sktonnos¢ do peknieé naprezeniowych w przypadku
nadmiernego rozciagniecia lub czyszczenia mniej lub
bardziej agresywnymi srodkami czyszczacymi.

W zaleznosci od stopnia rozciggniecia pekniecia napre-
zeniowe moga miec¢ forme gtebokich peknie¢ mate-
riatu, niewielkich peknie¢ wtoskowatych lub mlecz-
nego zmetnienia przezroczystego materiatu. Z tego
wzgledu niezmiernie waznym jest, aby obrzeze utozy¢
na zewnetrznym tuku ptyty w sposdb nie powodujacy
naprezen. Mozna to osiggnac, odpowiednio wygrze-
wajac obrzeze przy pomocy promiennika IR lub stru-
mienia gorgcego powietrza.

5.3. Obrzeza z folig ochronna

W przypadku obrzezy pokrytych folig ochronng nadruk
na folii jest tylko w niewielkim stopniu odporny na dzia-
tanie rozpuszczalnikdw. Folie ochronng nalezy usunac

z obrzeza jak najszybciej (bezposrednio po zakoriczeniu
montazu). Standardowa folia ochronna (przezroczysta

z nadrukiem) nie jest odporna na dziatanie promienio-
wania UV (co jest zalecane np. w przypadku wersji lakie-
rowanych). Dla tego rodzaju zastosowan specjalnych
zalecamy stosowanie folii ochronnej odpornej na dzia-
tania promieniowania UV (czarna lub biata folia
ochronna). Folia ochronna moze by¢ wezsza o maks.

3 mm z kazdej strony. Wynika to z procesu produkcyj-
nego i nie jest powodem do reklamacji.
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5.4. RAUKANTEX PROi plus z PCV
Korzystajac z technologii Hot-Air, obrobce mozna
poddawac réwniez RAUKANTEX PRO lub plus z PVC.

A

Obrébka obrzezy RAUKANTEX PRO lub plus z PVC

z wykorzystaniem technologii laserowej nie jest
dozwolona, poniewaz mogg przy tym powstawac gazy
szkodliwe dla zdrowia.

6. Klasyfikacja RAUKANTEX

6.1. RAUKANTEX PURE (obrzeza z klasycznym
primerem)

Obrzeza RAUKANTEX PURE sg przeznaczone do
obrébki na standardowych okleiniarkach, w ktérych
stosuije sie kleje topliwe. W tym celu obrzeza pokrywa
sie na odwrocie primerem, dobranym odpowiednio do
stosowania w potaczeniu z klejami topliwymi. Stoso-
wane primery sg testowane w potaczeniu z produk-
tami znanych producentéw klejéw (Henkel, Jowat,
Fuller, Kleiberit). Przydatnosc wszystkich stosowanych
klejow (EVA/PO/APAO/PURY...) weryfikuje klient, prze-
prowadzajgc proby techniczne. Nalezy przy tym

stosowac sie do instrukcji dostawcy kleju dot. aplikacji.

6.2. RAUKANTEX PLUS/pro (obrzeza bezspoinowe)
Obrzeza bezspoinowe RAUKANTEX PLUS/pro sa
zaprojektowane do obrébki na oklejarkach krawedzi
dziatajgcych metodg CO, lub diodowo-laserows,
Hotair lub NIR. W tym celu obrzeza wyposazone sa
w warstwe funkcyjng. Mozliwos¢ wykorzystania
obrzezy bezspoinowych RAUKANTEX weryfikuje
klient, przeprowadzajgc proby techniczne.

Gtadkos¢:

W przypadku obrébki obrzezy RAUKANTEX laser edge
na ptycie widrowej mogg pojawic sie nierdwnosci
obrzeza ze wzgledu na duza dawke energii stosowang
w procesie bezspoinowym.

W wyniku oddziatywania energii na warstwe funk-
cyjng i przewodzenia ciepta do krawedzi nosnej struk-
tura ptyty widrowej moze, w zaleznosci od grubosci
(< 1,5 mm) i wersji powierzchni obrzeza (im bardziej
btyszczaca, tym bardziej problematyczna), odbijac sie
na obrabianej waskiej powierzchni. W takich przypad-
kach zalecamy zastosowanie specjalnych warstw
funkcyjnych w porozumieniu z dziatem technolo-
gicznym REHAU. Aplikacja na ptytach MDF nie wigze
sie z tego typu problemami.

Warstwa funkcyjna obrzezy bezspoinowych
RAUKANTEX jest nielakierowana, a wiec jakosc jej
powierzchni odpowiada okresleniu ,potysk maszy-
nowy". Z uwagi na zaleznosci produkcyjno-techniczne
potysk ten moze sie zmienia¢ pod wzgledem stopnia
potysku i wyréwnania powierzchni. Nie ma to zadnego
wptywu na funkcje i wtasciwosci topliwe warstwy
funkcyjnej w obrébce.

Warstwy funkcyjne RAUKANTEX PRO oparte na
polipropylenie charakteryzujg sie wysoka odpornoscig
na dziatanie Swiatta. W warstwach funkcyjnych OFL
323 373 moze ze wzgledu na wtasciwosci materiatu
dojsc¢ z czasem do zmian w kolorystyce.

W przypadku okleinowania drewna generalnie zalecamy
stosowanie warstwy funkcyjnej OFL. Przydatnos¢ dla
danego zastosowanie nalezy zweryfikowac na wtasng
odpowiedzialnos¢, przeprowadzajgc probna obrdbke.

Podczas topienia materiatéw, z ktérych wykonano
warstwe funkcyjng, moga by¢ emitowane szkodliwe
substancje. Dlatego firma REHAU zaleca korzystanie
w czasie obrébki z systemu wentylacji wywiewne;.
Odprowadzajac zanieczyszczone powietrze, nalezy

w zaleznosci od konkretnego przypadku stosowac

sie do postanowien technicznej instrukcji utrzymania
czystosci powietrza oraz do lokalnych wymogdw

i regulacji. Podczas wprowadzania czystego powietrza
nalezy odpowiednio odfiltrowac czasteczki pytu oraz
sktadniki gazowe. W tym zakresie nalezy stosowac sie
do instrukcji producenta maszyny i filtra.

6.3. Program obrzezy RAUKANTEX

6.3.1 RAUKANTEX color i dekor

Obrzeza RAUKANTEX color i dekor sg przeznaczone
do stosowania w elementach meblowych, w przy-
padku ktdrych nie ma koniecznosci spetnienia szcze-
golnych wymagan w zakresie odpornosci na dziatanie
pary wodnej. Receptury PP1341/PP1541 obejmuja
dodatkowe stabilizatory i pozwalajg uzyskac wieksza
odpornosc¢ na dziatanie swiatta (5000h zgodnie z DIN
EN 513 — metoda 2 - S).

Kolory metaliczne réznig sie od standardowych

kolorow wielo- und jednobarwnych.

= W ich przypadku nie mozna unikng¢ efektéw kolo-
rystycznych (zaleznych od kata patrzenia).

= Ze wzgledu na stosowane pigmenty nie mozna
uniknac¢ pojedynczych wad powierzchni.

6.3.2 RAUKANTEX designo

Obrzeza RAUKANTEX designo z RAU-PP sg przezna-
czone do stosowania w elementach meblowych,

w przypadku ktérych istnieje koniecznos¢ spetnienia
szczegolnych wymagan w zakresie odpornosci na dzia-
tanie pary wodne;j.

6.3.3 RAUKANTEX eco

Obrzeza RAUKANTEX eco z RAU-PP podkreslajg idee
zrownowazonego rozwoju poprzez zastapienie 50%
bazowego materiatu polimerowego recyklatami.

6.3.4 RAUKANTEX evo

Obrzeza RAUKANTEX evo z RAU-PP podkreslajg idee
zrownowazonego rozwoju poprzez zastapienie bazo-
wego materiatu polimerowego recyklatami

z surowcow niekopalnych.



6.3.5 RAUKANTEX magic1

Cecha charakterystyczng obrzezy RAUKANTEX magic
1z RAU-PET z wktadem aluminiowym jest wyglad
prawdziwego metalu.

6.3.6 RAUKANTEX magic 2

Obrzeza RAUKANTEX z naktadkg z aluminium lub stali
nierdzewnej. Powierzchnia aluminium lub stali
nierdzewnej jest pokryta lakierem odpornym na dzia-
tanie promieniowania UV oraz folig ochronna.

6.3.7 RAUKANTEX magic 3

Obrzeza RAUKANTEX z RAU-PP wykoriczone sg
warstwa polimerowa imitujaca aluminium lub chrom
i pokryta folig ochronna. Sa one przeznaczone do
stosowania w elementach meblowych bez szczegodl-
nych wymagan w zakresie odpornosci na dziatanie
pary wodnej.

6.3.8 RAUKANTEX soft

Obrzeza RAUKANTEX soft z elementem uszczelnia-
jacym i amortyzujgcym sg przeznaczone do stoso-
wania jako uszczelka przeciwpytowa lub element
amortyzujacy uderzenia.

6.3.9 RAUKANTEX basic edge

Obrzeze RAUKANTEX basic edge ze spienionego
RAU-ABS stuzy jako krawedz wsporcza w lekkich
ptytach budowlanych lub jako krawedz dolna

w ptytach widrowych o niewielkiej gestosci w przy-
padku pdzniejszej obrébki cienkich krawedzi.
Powierzchnia jest lekko strukturyzowana i w mozliwie
najwiekszym stopniu jednorodna.

6.3.10 RAUKANTEX paintable

Oferta obrzezy przeznaczonych do lakierowania.
RAUKANTEX paintable dostepne sg w wersji z ABS

i na zamowienie z PP. Dodatkowe informacje zawiera
Informacja techniczna RAUKANTEX paintable
(M0O1693).

6.3.11 RAUKANTEX floor

Obrzeza RAUKANTEX z przewodzgcego prad elek-
tryczny RAU-PCW 1195 (grubosé¢ = 0,5 mm) ze $rod-
kiem polepszajgcym przyczepno$é majg wtasciwosci
samogasnace i stuza do odprowadzania tadunkdw
elektrostatycznych w przypadku podwojnych podtég.
Nalezy pamietac, ze ze wzgledu na zastosowane
substancje niewtasciwe obchodzenie sie z obrzezem
moze prowadzi¢ do powstania przebarwien.

Obrzeza RAUKANTEX z RAU-PCW 1699 ze srodkiem
polepszajgcym przyczepnosc¢ nie skrzypig, maja
wtasciwosci samogasnace i stuzg do wykoniczenia
cietych krawedzi w podwadjnych podtogach.

Obrzeza RAUKANTEX z RAU-PCW 1293 ze srodkiem
polepszajacym przyczepnos¢ wykazujg okreslona
kruchos$¢, maja wtasciwosci samogasnace i stuzg do
wykonczenia cietych krawedzi w podwdjnych podto-
gach z materiatéw mineralnych.
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W przypadku nadrukowanych napiséw ich odpornos¢
na Scieranie i dziatanie rozpuszczalnikow jest ograni-
czona.

6.3.12 RAUKANTEX door

Obrzeza RAUKANTEX door z RAU-PP sg specjalnie
zaprojektowane do obrobki w obszarze przylg drzwio-
wych. Obrzeza te sg produkowane wytgcznie

z tworzywa RAU-PP i sg dostepne w wers;ji pro i pure.

Nalezy pamietac, ze okreslone warstwy funkcyjne
charakteryzujg sie jedynie ograniczong odpornoscig na
dziatanie promieniowania UV (w zaleznosci od
warunkoéw przechowywania). W przypadku warstw
funkcyjnych OFL 323 i 373 moga wystepowac zmiany
w kolorystyce. Ze wzgledu na minimalng spoine po
obrébce nie ma to wiekszego znaczenia.

Nalezy réwniez zwrdci¢ uwage na specjalne tolerancje
dla tej grupy produktow.

6.3.13 RAUKANTEX health.protect

Obrzeza RAUKANTEX moga by¢ takze wykonane

w wersji z powtokg antybakteryjng. W przypadku zain-
teresowania prosimy o kontakt z pracownikami REHAU.
Informacje nt. substancji czynnej (szkto fosforanowe
zawierajgce srebro) i sposobu dziatania zawiera Informacja
techniczna M01678, ,RAUKANTEX health.protect”.
www.rehau.com/ti-raukantex

6.3.14 RAUKANTEX fire.protect

REHAU fire.protect to program obrzezy obejmujacy
obrzeza samogasnace z bezhalogenowymi srodkami
zmniejszajgcymi palnosé. Dodatkowe informacje
zawiera Informacja techniczna M01677 i M01692.

6.3.15 RAUKANTEX natura

RAUKANTEX natura pozwala uzyskac imitacje natural-
nego ustojenia drewna na frezowanych tukach

i w naroznikach (wymaga to pozostawienie podczas
obrébki dwustronnie nadmiaru o szerokosci 2 mm).

W tym celu kolory sg mieszane niejednorodnie.
Wihasciwy efekt jest widoczny podczas obrobki obrzeza.
W wyniku zastosowania niejednorodnych koloréw na
zaokraglonych krawedziach powstaje wzdr zblizony do
stojow drewna.

6.3.16 RAUKANTEX light up

Obrzeze luminescencyjne, dodatkowe informacje
zawiera Informacja techniczna M01679. Obrdbka przy
pomocy konwencjonalnych metod nie sprawia zadnych
problemow.

6.3.177 RAUKANTEX pigmento

Materiat obrzeza jest dodatkowo zmieszany z czast-
kami/ptatkami, ktdre sg losowo rozmieszczone

w obrzezu.


http://www.rehau.com/ti-raukantex

08

6.3.18 RAUKANTEX wood - obrzeza fornirowe

z naturalnego drewna

Obrzeza fornirowe z naturalnego drewna o roznej
grubosci, czesciowo klejone z wielu warstw i wykorzy-
stywane w przemysle meblowym do okleinowania
obrzezy ptyt nosnych. W nieotwartym opakowaniu

i w normalnych warunkach (20°C / 65% wzgl. wilgot-
nosci) materiat mozna sktadowac przynajmniej przez
12 miesiecy. Po tym czasie przed wykorzystaniem
nalezy przeprowadzi¢ prébng obrébke. Niewtasciwe
sktadowanie moze prowadzi¢ do zmniejszonej
elastycznosci obrzeza fornirowego.

6.4. Dodatkowe oznaczenia

Ponizsze oznaczenia opisujg dodatkowe wtasciwosci
obrzeza i s3 podawane zawsze jako rozszerzenie
wtasciwej nazwy rodziny produktéw obrzezowych.

* Duo
opisuje budowe obrzeza. W tym przypadku co
najmniej 2 rézne kolory sg utozone jeden na drugim.
Warstwe przezroczystg traktuje sie rowniez jak
kolor.

= Bicolor
budowa zblizona do Duo, jednak w tym przypadku
kolory sg uszeregowane jeden za drugim.

= Contura
Powierzchnia obrzeza posiada krawedz.

= scratch.protect
cechuje sie w poréwnaniu z normalnymi obrzezami
zwiekszong odpornoscig na zarysowania.

7. Wskazowki dotyczace obraobki

Obrzeza RAUKANTEX moga by¢ wykorzystywane

w urzadzeniach przelotowych i centrach obrébczych.
Parametry obrobki zalezg przede wszystkich od zasto-
sowanych klejow i materiatdéw pomocniczych, waru-
nkéw otoczenia oraz wykorzystywanych maszyn

i narzedzi. Klient jest zobowigzany do sprawdzenia
przyczepnosci obrzeza po zakorczeniu obrébki. W tym
celu powinien stosowac wtasciwe procedury i testy.

Wykorzystywane obrzeza nalezy aklimatyzowa¢
w temperaturze pokojowej (ok. 18-25°C). Zaleca sie
otwarcie opakowania.

Ze wzgledu na wtasciwosci materiatu (receptura

i pigmentacja) w przypadku niektdrych barwionych

obrzezy moze dojs¢ do pekniec z biatym przebarwie-

niem, jezeli promien tuku ptyty bedzie zbyt maty.

Generalnie mozna przyja¢, ze nastepujgce promienie

beda wtasciwe:

= grubos¢ obrzeza 0,40 — 1,3 mm > minimalny
promien zewnetrzny ok. 20 mm

= grubos¢ obrzeza 1,50 — 2,0 mm > minimalny
promien zewnetrzny ok. 30 mm

= grubos$¢ obrzeza 2,1 - 3,0 mm > minimalny promien
zewnetrzny ok. 50 mm

Mozliwe jest zastosowanie mniejszych promieni, ale
nalezy je okresli¢ indywidualnie z uwzglednieniem
poszczegdlnych parametrow (maszyna, klej, progra-
mowanie, materiat obrzezowy).

Ze wzgledu na wtasciwosci materiatu w przypadku
niektdrych barwionych obrzezy moze dojs¢ do pekniec
z biatym przebarwieniem, jezeli promien tuku ptyty
bedzie zbyt maty.

Dodatkowe wskazdwki dotyczgce obrobki zawiera
dokumentacja sprzedazowa oraz Informacje Techniczne.



8. Czyszczenie / dezynfekcja

8.1. Czyszczenie

Ponizej przedstawiono zestawienie odpornosci mate-
riatow, z ktérych wykonane sg obrzeza, na dziatanie
substancji chemicznych, ktére wchodza / moga wchodzi¢
w sktad dostepnych w handlu srodkéw czyszczacych.

Zestawienie dotyczy czystego materiatu bazowego
obrzeza. Znaczenie ma réwniez sktad oraz czas dzia-
tania i ilos¢ srodka czyszczacego. Podana odpornosé
odnosi sig¢ zawsze do substancji bazowej / bazy
uzytych srodkow czyszczacych.
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8.2. Dezynfekcja

Rézne $rodki dezynfekujgce byty testowane na réznych
materiatach obrzezowych. Przy stosowaniu zgodnie

z zaleceniami producenta nie stwierdzono zadnych
zmian obrzezy.

W celu uzyskania dodatkowych informacji prosimy

o kontakt z dziatem technologicznym.

Zalecamy wczesniejsze przetestowanie srodka dezyn-
fekujgcego w niewidocznym miejscu (zgodnie
z instrukcjg producenta).

PP ABS PMMA PVC
Aceton + - - _
Benzyna + 0 + +
Cykloheksanon + - - 0
Skoncentrowany kwas octowy + - + 0
Etanol, 96% (alkohol) + + - 0
Octan etylu, ester octowy + - - _
Heptan, heksan + 0 + +
Izopropanol + 0 - +
Butanon + - - _
Podchloryn sodu, 2% aktywnego chloru + + + +
Nadtlenek wodoru, roztwér wodny, 30% + + + +
Kwas cytrynowy, roztwdr wodny, 10% + + + +

+odpornos¢ O ograniczona odporno$¢ - brak odpornosci

Ewentualne dodatki specyficzne dla srodkéw czyszczacych (oleje, substancje zapachowe itp.) moga miec rowniez szkodliwy
wptyw na tworzywa sztuczne. Z tego powodu srodki czyszczgce muszg by¢ zawsze indywidualnie sprawdzane pod katem
przydatnosci (zaleca sie przeprowadzenie testu srodka czyszczacego w niewidocznym miejscu).
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9. Wykonanie powierzchni ptyty

Powierzchnie sg sklasyfikowane wg kolekgji struktur
i stopni potysku firmy REHAU. W przypadku lakiero-
wanych obrzezy stopien potysku lakieru wptywa na
walory optyczne przettoczenia. W obrzezach mato-
wych przettoczenie jest wyraznie bardziej ptaskie,

a obrzeza o wysokim potysku podkreslajg strukture
przettoczenia, ktdre wydaje sie gtebsze i wyrazniejsze
(kolekcja przettaczana charakteryzuje sie Srednim
stopniem potysku na poziomie 29 punktow).

Roznice spowodowane stosowana technologia lub
wykorzystywanymi materiatami nie powinny by¢
zauwazalne z odlegtosci 0,5 m.

10. Sktadowanie

We wtasciwych warunkach obrzeza RAUKANTEX
mozna sktadowac przez okres co najmniej 12 miesiecy.
Przed przystgpieniem do obrobki seryjnej obrzezy star-
szych niz 12 miesiecy nalezy jednak przeprowadzi¢
prébe techniczna.

Zalecane warunki sktadowania:

= temperatura pokojowa (ok. 18°C - 25°C)

= suche pomieszczenie

= czyste pomieszczenie

= brak oparéw zawierajgcych rozpuszczalniki

= zabezpieczenie przed swiattem

Obrzezy RAUKANTEX soft PCW nie mozna sktadowac
dtuzej niz przez 6 miesiecy od dnia dostawy.

Obrzezy RAUKANTEX PLUS (z absorberem laserowym
na odwrocie) nie mozna sktadowac dtuzej niz przez

6 miesiecy od dnia dostawy. Temperatura sktadowania
nie moze przekraczac¢ 25°C, aby uniknac sklejania sie
poszczegolnych warstw zwojow.

11. Forma dostawy i opakowanie

Zwiniecie w rolki i zapakowanie tasm obrzezowych
RAUKANTEX odbywa sie wedtug wytycznych zlecenia,
a w przypadku materiatow dostepnych w statej ofercie
wedtug wytycznych standardowych.

Dla zlecen produkcyjnych obowiazuje tolerancja
dtugosci +/- 2% (przy temperaturze pomieszczenia
wynoszgcej ok. 18-25°C).

Ze wzgledu na stosowang technologie w przypadku
obrzezy bezspoinowych PRO ze statej oferty obowia-
zuje tolerancja dtugosci +/- 5% (przy temperaturze
pomieszczenia wynoszacej ok. 18-25°C).

12. Dziatanie

Przydatnos¢ naszych produktéw do wykorzystania

w konkretnym przypadku okresla klient, przeprowa-
dzajagc wtasne proby funkcjonalnosci w odniesieniu do
seryjnej dostawy.

13. Zmiany

Firma REHAU jako odpowiedzialny dostawca zastrzega
sobie dokonywanie w trybie ulepszen i rozwoju zmian
lub odstepstw w zakresie produktéw umownych.
Obowiazujg Techniczne Warunki Dostaw w kazdora-
zowo aktualnej wersji.

14. Zgodnos¢ z normami

Zmiany wymogdw wynikajgce ze zmian norm poda-
nych w niniejszych Technicznych Warunkach Dostaw
winny zostac zgtoszone i zlecone przez klienta. W razie
braku innych uzgodnien stosuje sie normy obowigzu-
jace w dniu wydania Technicznych Warunkdéw Dostaw.
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Notatki




Niniejszy dokument jest chroniony przez prawo autorskie.
Powstate w ten sposéb prawa, w szczegdlnosci prawo do
ttumaczenia, przedruku, pobierania rysunkow, przesytania
droga radiowa, powielania na drodze fotomechanicznej lub
podobnej, a takze zapisywania danych w formie elektronicznej
sg zastrzezone.

Nasze doradztwo w zakresie zastosowania - zarowno w formie
ustnej, jak i pisemnej - oparte jest na wieloletnim dos$wiad-
czeniu i wypracowanych standardach i udzielane jest zgodnie

z najlepszag wiedzg. Zakres zastosowania produktéw REHAU

jest ostatecznie i wyczerpujaco opisany w informacji technicznej
o danym produkcie. Obowigzujgca aktualna wersja dostepna jest
w internecie na stronie www.rehau.com/Tl. Zastosowanie, prze-

znaczenie i przetwarzanie naszych produktéw wykracza poza
nasze mozliwosci kontroli i tym samym pozostaje wytacznie

w zakresie odpowiedzialnosci danego odbiorcy/uzytkownika/
przetworcy. Jezeli jednak dojdzie do odpowiedzialnosci cywilnej,
to podlega ona wytgcznie naszym warunkom dostawy i ptat-
nosci, ktdre sg dostepne na stronie www.rehau.com/conditions,
o ile nie byto innych ustalen pisemnych z REHAU Dotyczy to
réwniez ewentualnych roszczen z tytutu rekojmi, przy czym
rekojmia odnosi sie do niezmiennej jakosci naszych produktow
zgodnie z naszg specyfikacja. Zastrzegamy sobie prawo do
zmian technicznych.

www.rehau.pl
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