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Fir anspruchsvolle Geometrien beim Prozess des Soft-
formings hat REHAU die RAUKANTEX folding ent-
wickelt. Die Kante ldsst sich perfekt und qualitativ
hochwertig an die jeweilige Bauteilgeometrie
anpassen und entsprechend verformen.

Folgende Plattengeometrien sind in der Industrie
mittels Softforming gebrauchlich:

o C
= g
3 3

L-Form / Walzform

N

Dachform

Die technische Herausforderung bei diesen Geomet-
rien besteht beim Softforming darin, dass die Kanten-
bandoberflache nach dem Verformen ein hohes Quali-
tatsniveau aufweist. Dies zeigt sich in folgenden
Punkten:

= Keine Lack- und Materialrisse im Knickbereich der
Kante

= Die Kantenbandoberflache zeigt keine Tasterspuren
durch den Softformingprozess

= Kein Weiltbruch der Kante im Knickbereich

= Das Kantenmaterial zeichnet sich durch eine ausrei-
chende Flexibilitdt aus — Memory Effekt der Kante
ist gering — eine leichte Verformbarkeit ist gewéahr-
leistet

= Sichere Verklebung, auch Langzeitstabilitdt Kante/
Platte im Foldingbereich ist sichergestellt

Um all die genannten Punkte in ein perfektes Produkt
zu vereinen, hat Rehau die RAUKANTEX Folding Edge
entwickelt. Diese Kante zeichnet sich durch folgende
Punkte aus:

= Optimierter Oberfldchenaufbau der Kante
= Hohe Kratzbestandigkeit
= Keine Lack- oder Materialrisse

= Optimiertes Grundmaterial
= Kein WeiRbruch durch spezielle Grundmaterial-
rezeptur und Einfarbung
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Um das Verarbeitungsfenster zu vergréfiern und auch
anspruchsvollere Geometrien zu ermdglichen (z.B.

J- oder C- Profil), hat REHAU die RAUKANTEX Folding
weiterentwickelt und die RAUKANTEX folding
premium Qualitat erfolgreich getestet.

Die RAUKANTEX folding premium Kante zeichnet sich
durch eine flexiblere und damit leichter verformbare
Grundkante aus. Um die neu entwickelte Kante von
Standardkanten klar zu unterscheiden, werden fiir die
neuen folding premium Kanten neue PP Grundrezep-
turnummern vergeben > PP6381 und PP6581 (werk-
zeugabhéngig).



Neben den Rezepturdetails sind folgende Parameter
wichtig, um ein qualitativ hochwertiges Softforming-
ergebnis zu erhalten:

= Fur den Softformingprozess werden spezielle
Kantenanleimanlagen bendétigt.

= Als Softformingmaterial hat sich generell PP vorteil-
haft als ABS erwiesen. PVC zeigt ebenfalls sehr
gutes Foldingverhalten, ist aber aufgrund Materia-
litdt in Europa meist nicht mehr gewdiinscht.

= REHAU bietet die Folding edge Standard und
Premium nur in PP an, ABS-Anfragen missen fall-
bezogen bewertet werden.

= FUr den Softformingprozess ist generell eine

Kantenbanddicke von ca 0,4 mm zu empfehlen,

somit ergeben sich folgende Mdglichkeiten:

» der Kunde substituiert sein bestehendes Mate-
rial, z.B. Papier- oder Melaminkante, durch eine
0,4 mm Kunststoffkante. Dies ist der einfachste
Fall und der Kunde kann mit bestehender
Maschinentechnik einen Verarbeitungsversuch
durchfiihren

= der Kunde mochte eine Kunststoffkante dicker

= REHAU bietet keine vorgeritzten Kanten an. Grund

hierfiir ist, dass das Einbringen der Nut von der
Bauteilgeometrie abhéngig ist und der Kunde die
Tiefe und Position fallbezogen einstellen bzw. opti-
mieren muss

Kantenbanddicken sind je nach Einsatzzweck vari-
abel wéahlbar, im Tirenbereich haben sich z.B. T mm
und 2 mm Kanten als Standard durchgesetzt, im
Klchenbereich bestimmt die Faltgeometrie die
Kantenbanddicke (erfahrungsgemal’ beim J- oder
C- Profil 0,8-1 mm)

Als Verarbeitungstechnologien bzw. bei der Wahl
des Klebstoffs sollte beachtet werden, dass die
Verklebung eine gute Warmestandsfestigkeit
aufweisen muss, da Kunststoffkanten einen Memo-
ryeffekt besitzen und z.B. bei Warmebelastung zum
Rickstellen neigen. Dieses Rickstellen muss der
Kleber verhindern. Deshalb haben sich RAUKANTEX
pro Nullfugenkanten z.B. im Turenbereich etabliert,
im Kichenbereich sollte mindestens ein Polyolefin-,
oder besser ein Polyurethankleber (bei Anspruch
Feuchtebestandigkeit) eingesetzt werden (EVA sind
im Langzeit-/Warmestandsverhalten fiir diese
Anwendung kritisch zu sehen)

als 0,4 mm einsetzen — in diesem Fall muss das
Kantenmaterial im Knickbereich von der Haftver-
mittlerseite her eingekerbt/geritzt werden. Die
Ritztiefe ist so zu wahlen, dass ein Kunststoff-
scharnier von ca 0,4 mm entsteht

Die Eignung des Kantenbandes ftir die jeweilige
Bauteilkontur priift der Kunde durch Verarbeitungsver-
suche eigenverantwortlich.

Technischer Support kann gerne durch die REHAU
Technik erfolgen. Wenden Sie sich bei Interesse bitte

RAUKANTEX folding Lésungen im Uberblick:

RAUKANTEX ABS RAUKANTEX PP

an folgende Emailadresse edge-support@rehau.com

RAUKANTEX PP RAUKANTEX PP
folding folding premium

Materialeigenschaften Standard Rezeptur Standard Rezeptur

Lack und Pigmentierung  Zusétzlich optimiertes
optimiert Kantenbandmaterial

Foldingeigenschaften nicht geeignet geeignet

geeignet sehr gut geeignet

WeiRbruchneigung weniger geeignet weniger geeignet

gut geeignet sehr gut geeignet

Notwendige Energie weniger geeignet gut geeignet

gut geeignet sehr gut geeignet

Lackrissneigung weniger geeignet geeignet

gut geeignet sehr gut geeignet

Prozessfenster

(PUR/ EVA/ PO) weniger geeignet geeignet

gut geeignet sehr gut geeignet

Die Notwendigkeit zum Einsatz einer RAUKANTEX folding ist geoemtrie-, maschinen- und kleberabhéangig.



Die Unterlage ist urheberrechtlich geschtzt. Die dadurch
begriindeten Rechte, insbesondere die der Ubersetzung, des
Nachdruckes, der Entnahme von Abbildungen, der Funk-
sendungen, der Wiedergabe auf fotomechanischem oder
ahnlichem Wege und der Speicherung in Datenverarbeitungs-
anlagen, bleiben vorbehalten.

Unsere anwendungsbezogene Beratung in Wort und Schrift
beruht auf langjéhrigen Erfahrungen sowie standardi-

sierten Annahmen und erfolgt nach bestem Wissen. Der
Einsatzzweck der REHAU Produkte ist abschlieRend in den
technischen Produktinformationen beschrieben. Die jeweils
glltige Fassung ist online unter www.rehau.com/Tl einsehbar.
Anwendung, Verwendung und Verarbeitung der Produkte

erfolgen auRerhalb unserer Kontrollméglichkeiten und liegen

daher ausschlieflich im Verantwortungsbereich des jeweiligen

Anwenders/Verwenders/Verarbeiters. Sollte dennoch eine
Haftung in Frage kommen, richtet sich diese ausschliel-

lich nach unseren Lieferungs- und Zahlungsbedingungen,
einsehbar unter www.rehau.com/conditions, soweit nicht
mit REHAU schriftlich etwas anderes vereinbart wurde. Dies
gilt auch fir etwaige Gewahrleistungsanspriiche, wobei sich
die Gewahrleistung auf die gleichbleibende Qualitét unserer
Produkte entsprechend unserer Spezifikation bezieht. Techni-
sche Anderungen vorbehalten.
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